PREPRAVITELNE PARNI KOTLE
TYPU KTK 8, 10, 12
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e POUZITI

Prepravitelné parni kotle KTK jsou vhodnym zdrojem tepla pro topenarské a technologické ucely. Uplatriu;ji
se predev8im pfi centralizovaném vytapéni sidlist, a dale jako zdroj topné a technologické pary
v prumyslovych zavodech. Koncepce kotli umoziiuje urychlené realizovat vystavbu tepelného zdroje
v minimalnim obestavéném prostoru.
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Typové oznaceni KTK 8 KTK 10 KTK 12
Jmenovity vykon th' 8 10 12
Palivo - zemni plyn, topny olej
Jmenovity tlak pary MPa 0,9; 1,4
Jmenovita teplota pary °C 200 - 250
Jmenovita teplota napajeci vody °C 105
Ucinnost pii spalovani zemniho plynu % 95
Emise NOy pii spalovani zemniho plynu mgNm™ <160
Hmotnost kotle t 14,5 17 20
A mm 4715 5000 5500
A mm 5039 5500 6000
Rozmeéry kotle B mm 2100 2300 2300
B, mm 2350 2800 2800
C mm 4670 4670 4670
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e Technicka charakteristika
Vodotrubné jednobubnové kotle s pfirozenym

obéhem. Buben nad spalovaci komorou
a konvekénimi vyhfevnymi plochami je uloZen
v podélné ose kotle. Obvodové trubkové stény
spalovaci komory a konvekéniho svazku jsou
membranového provedeni, ostatni vyhfevné
plochy jsou umistény v plechovém kanalu.
Hofaky jsou umistény v Celni sténé kotle, zadni
sténa spalovaci komory je ukonéena pfistupnym
a snadno opravitelnym konvekénim svazkem. Za
konvekénim svazkem je instalovan odvoditelny
pfehfivak. Znaéné vychlazeni spalin a tim
i vysokou ucinnost kotle zajiStuje trubkovy
ohfivak vody a trubkovy ohfivak vzduchu.
Trubkovy systém kotle je samonosny, dokonala
tésnost obvodovych stén umoznuje pretlakové
spalovani. Izolace vnéjsiho plasté je z mineralni
plsti kryté vnéjSim oplechovanim. Pro zajisténi
pfistupu ke spodni c&asti je kotel v misté
instalace ulozen na podpérnou konstrukci. Kotel
se dodavd jako jeden blok kompletné
smontovany ve vyrobnim zavodé, pouze ¢&asti,
které presahuji dopravni profil nebo by se mohly
pfi dopravé poskodit, jsou demontovany. Kotle
jsou vybavovany dvéma hofaky. Ovladani
hofaklh umoznuje automaticky provoz, {j.
programovy start, regulaci vykonu a blokovani
chodu od zabezpec€ovacich prvka viastniho kotle
i hofaku.

e ZkousSeni a hodnoceni

Kotle jsou konstruovany a vyrabény podle
platnych CSN harmonizovanymi s EN. Jsou
schvaleny autorizovanou osobou a doloZzeny
prohlasenim o shodé. Stavebni a prvni tlakova
zkouska podle CSN 070623 se provadi ve
vyrobnim zavodé a vysledek je zaznamenan
v revizni knize, ktera je spolu s osvédcenim
o provedenych zkouskach pouzitych materiall
podle CSN 420090 a dalsi technickou
dokumentaci dodavana s kotlem.

e Dodavani a skladovani

Kotel je ve vyrobnim zavodé& smontovan, pouze
nékteré dily a hofdky nejsou s kotlem
smontovany a pfepravuji se samostatné. Kotle
jsou pfepravovany po zeleznici, trajlery nebo
lodi.

e Oznacovani a objednavani

V objednavce je nutno uvést typové oznaleni
kotle, druh spalovaného paliva, jmenovity
vykon, jmenovity tlak a teplotu pfehfaté pary,
pfipadné dalSi doplfiujici udaje, napf. klimatické
podminky, napéti elektrické sité apod.
Vybaveni kotli automatikou i ostatnim nutnym
zarizenim pro uvedeni do provozu se zajistuje
v ramci finalni dodavky.

o Dalsi sluzby dodavatele

Vramci findlni dodavky BRESSON a.s.
projektuje, dodava, montuje a uvadi do provozu
kompletni technologicky soubor kotelny. Na
zakladé samostatné objednavky zajistuje
zkuSebni provoz, zaruéni zkousky tepelné
hospodarnosti, zaruéni a pozaruéni servis.
Nahradni dily jsou zajistény po celou dobu
Zivotnosti kotle.

e Poznamka
Uvedené Udaje nejsou zavazné pro
projektovani. Na vyZadani budou poskytnuty
dalSi informace.
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