1855

B N

®

A
=

Pokracovatel tradice CKD DUKLA a.s.

®
- Spalovna
= smésného
"1 komunalniho
~ odpadu

MaleSice




A A RS T
B 15 B b A

VA el |
Ml FEEFMRATONI ¥ §
| WiTE s |

E AT Q | —
% H THE NV a “
[ LT YOO - ML
BN [t LR ] WL ML IO LU G5
Wi W A e o ] el Lo = . el PRI

Spalovna Praha MaleSice byla vybudovana
generalnim dodavatelem CKD DUKLA a.s. jejiz
pokracovatelem je spoleénost BRESSON a.s.
Spalovna Praha MaleSice byla uvedena do provozu
v roce 1998.

Spalovny tuhého komunaliniho odpadu jsou zafizeni, ve
kterych je odpad vyuZivan jako palivo pro vyrobu
tepelné i elektrické energie a odpad je zde ekologicky
zlikvidovan.

Nehospodarné a neekologické ukladani odpadu na
skladkach je tak nahrazeno modernim zplsobem
termického zpracovani, které vyuziva tepelnou energii
vzniklou spalovanim odpadu pro ohfev teplé uzitkové
vody a vytapéni obytnych budov (jak je tomu v pfipadé
Spalovny Malesice) nebo pro vyrobu elektrické energie.
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Spalovny radikélné snizuji z&vadnost komunélniho
odpadu. Pfi termickeé likvidaci odpadu se shizuje objem
odpadu az na 10% puavodniho objemu a vahové na
25% az 28% plvodni vahy. Razantné se tedy sniZi
mnozstvi odpadu ukladaného na skladky. Pfi fadném
vedeni termického procesu a homogenizaci odpadu se
spalenim zneSkodni veSkeré patogenni latky a
organické slouceniny.

Spalovha  Praha  MaleSice -  zakladem

technologického zafizeni jsou &tyfi kotle s valcovymi
roSty. Kazdy z nich umoziiuje spélit az 15 tun odpadu
za hodinu. V trvalém provozu jsou prevazné 3 kotle,
Ctvrty z(istava v zaloze jako studena rezerva.




Kazdy z kot vyrobi za hodinu max. 36 tun pary o teploté
235 °C a tlaku 1,37 MPa. Péra je dodavana do
energetické sité Prazské teplarenské (PT) a. s. Rocni
mnozstvi spaleného odpadu je cca 220 000 tun
(projektované mnozstvi je 310 000 t/r). Tomu odpovida
dodané teplo do sité PT a.s. v roénim objemu 1,2 x 108
GJ. Pro zprovoznéni jednotlivych linek a stabilizaci
procesu spalovani se pouziva zemni plyn. Vyhfevnost
smésného komunalniho odpadu je 8,0-12 MJ/kg, pfi
obsahu vody max. 50%a obsahu popela max. 20-30%,
coz je hodnota srovnatelna s vyhfevnosti hnédého uhli.

Spalovaci zafizeni tvofi nésypnéd Sachta s hydraulicky
ovladanou uzaviraci klapkou, podévacim zafizenim
Soupatkového typu s hydraulickym pohonem a
valcovy rost "Syslem Disseldorf", ktery sestava z Sesti
stupfiovité za sebou sefazenych roStovych valca, které
zaruCuji Uplné spaleni odpadu. Spalovaci proces nastava
na 1 a 2 valci vysuSovanim a zapalovanim odpadl. Na 3
a 4 valci probiha vlastni hofeni, na 5 a 6 valci dohofivani
a ochlazovéani. Kazdy roStovy vélec ma vlastni pohon
s plynulou regulaci otacek s moznosti reverzace chodu.

Soucasti spalovaciho zafizeni jsou i stabilizani hoféky
umisténé na bocni sténé ohnisté, slouzici k zapalovani a
eventuelni stabilizaci hofeni v pfipadé nizké vyhfevnosti

odpadli (pod 8 MJ/kg). Tyto hofaky jsou ovladany
v zavislosti na teploté spalin ve spalovaci komofe a
za;jistuji jeji udrzovani na hodnoté min. 850 °C. Zarukou
vyhofeni uvolnénych prchavych organickych slozek a
omezeni vzniku sloucenin dioxind i dioxin-furand je jejich
setrvani v oblasti této teploty po dobu min 2 sec. Tuto
podminku spliuje technologicky proces spalovani. Kotel
je jednobubnovy, s pfirozenou cirkulaci. Kotel je
proveden jako membranovy, tfitahovy. Ve druhém tahu je
umisténa salava kotlova plocha (svislé Soty). Ve tfetim
tahu je umistén konvekéni prehfivak, ohfivak vody a
ohfivak vzduchu.

Zafrizeni pro cisténi spalin

Metoda cisténi spalin je mokra (s bezodpadovou
technologii), tfistupfiova a je zalozena na odlouceni
prachu v elektrofiltru a nasledném dvoustupriovém prani
spalin. V prubéhu provozu systém cisténi byl doplnén o
zafizeni pro pouZiti sorbalitu a zafizeni pro denitrifikaci.
Kazdy kotel ma samostatnou linku na ¢isténi spalin.
Cistici linka je sestavena z rozpradovaci susarny,
elektrofiltru, predpracky s odlu¢ovacem kapek, absorberu
s odluéovatem kapek, sméSovaCe spalin, parniho
ohfivaCe spalin a koufového ventilatoru. Spaliny z kotle
s teplotou 230°C - 270°C, obsahuji SO, HCI, HF, pevné
Castice, NOx, siru, uhlik, tézké kovy, zejména rtut, véetné
jejich sloucenin, polychlorované dibenzo-p-dioxiny,
dibenzofurany a dal$i kontaminujici latky, jsou zavedeny
do rozpraSovaci suSarny. Zde se spaliny uvedou do
rotaéniho pohybu a v opacéném sméru toceni je do
spalin rozprasovana upravena odpadni suspenze z

pfedpracky a absorberu. Teplotou spalin se z odpadni
suspenze odpafi voda a pevné CasteCky ze suspenze
padaji na dno susarny, které jsou dale dopravovany do
zasobniku zbytk(.. Vzhledem k tomu, Ze odpadni praci

kapalina  obsahuje  aktivni  elementarni  uhlik,
v rozpraSovaci su$arné probiha Cisténi spalin adsorbci.
Poté jsou spaliny vedeny pres tfikomorovy elektrofiltr, v
némz je odlouéen prach.

Spaliny vystupuijici z elektrofiltrd maji teplotu asi 190°C a
pokraduji koufovodem na druhy stupef Cisténi do pracky.
V horni ¢asti ,kyselé* kolony prochazi chladi¢em spalin,
kde jsou ochlazeny pod 80°C, aby se neposkodilo vnitini
pogumovani pracky. Spaliny, prochézejici prackou, jsou
promyvany vapennou suspenzi. V praéce se odlucuje
pfevazna Cast HCl, HF, HBr, Hg, dalSi t8Zké kovy a
zbytky prachu. Aby se dosahlo odlouceni tézkych kovd,
udrzuje se v praCce vysoce kyselé prostfedi 1,1 pH. Dale
spaliny pokracuji pfes odluéova¢ kapek do absorpéni
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kolony. OdluCovaC kapek zabrafuje unaSeni malych
kapek suspenze z pracky do absorberu.

Ze spodni &asti prochazeji spaliny absorberem smérem
vzhiru a jsou promyvany vapennou suspenzi . Ukolem
absorberu je odloucit ze spalin zbytky HCI, HF a hlavné
odlouéit SO,. Hodnota pH se udrzuje pfidavanim
vapenné suspenze mezi 5 — 6 pH. Pro max vyvazani
tézkych kovu (hlavné Hg) a latek PCDD/PCDF se na
MaleSické spalovné poprvé do systému mokrého prani
spalin aplikovala metoda vstfikovani rozprachem vodné
suspenze uhlikového adsorberu — sorbalitu. Vzhledem
k prokazatelné vysoké adsorbci rtuti, dioxind a
doxinfuran(i, vyuZiti této metody spolu s mokrou metodou
prani zabezpe(":uje hodnoty téchto Iétek ve spalinéch na
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Tuhé latky [
Oxid sificity SO, I
Oxidy dusiku Noy

Oxid uhelnaty CO

Tézké kovy sk.I (Cd + Ti)
T&7ké kovy sk. II (Hg)
Tézké kovy sk. III (ost.) |

urc¢ené pro nova
zarizeniv EU |

Vyciténé spaliny jsou za prackou ochlazeny na 65-70°C.
Pro vypafeni zbytkové vlahy a tim zlepSeni jejich rozptylu
jsou spaliny dale ohfivany v parnim trubkovém ohfivaci
na teplotu 110°C. Ohfaté spaliny jsou dopravovany
koufovym ventilatorem do komina.

K systému Cisténi spalin ve spalovné Praha-MaleSice
patfi také zafizeni pro denitrifikaci (snizovani emisi oxid(
dusiku). Metoda je zalozena na principu selektivni
nekatalytické redukci NOx nastfikem redukéniho Cinidla
na bazi moCoviny do spalovaciho prostoru v oblasti teplot
900°C az 1050°C. Béhem spalovani se mocovina rozlozi
na oxid uhliGity a ¢pavek, ktery dale reaguje se vzniklymi
oxidy dusiku za vzniku dusiku a vodni pary. Dokonalé
fizeni procesu denitrifikace umoZiiuje méfeni emisi NOx
na vystupu z kazdého kotle.

Koncentrace ve
urcené pro nova | spalovné MaleSice —

zarizeni v CR prumér 2003 |
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Organické latky TOC ' 3 O '

Plynslout. Cljako HCl | 10 |

Plynsloué. FjakoHF | 1 |
PCDD / PCDF

PCDD + PCDF vyjadreno v ng TE/m?

Tuhy odpad po spalovani.

Viznikla Skvara se fadi do kategorie ostatni (neSkodny)
odpad na zakladé stavebniho technického osvédéeni
Technického a zkuSebniho ustavu stavebniho Praha.
Tento produkt po Uprave na frakce o velikosti 0-16 mm a
16-32 mm muze byt vyuzivan ve stavebnictvi. V procesu
cisténi spalin vznika odpad, ktery je v katalogu odpadu
zarazen jako ,Pevné odpady z Cisténi odpadnich plynd,

*Emisni limity jsou uvadény v (mg.m3), jsou vztaZeny na teplotu 273,15(K), tlak 101,32 (kPa); referenéni obsah(Q2) 11 % a suchy plyn , **
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kat.C. 190107*, kategorie nebezpeény. Tento odpad je po
stabilizaci silicifikaci ukladan na zabezpe&enou skladku
S-NO (nebezpeény odpad). Provoz spalovny je
nepietrzity, veSkery dovazeny odpad je kontrolovan
detekénim zafizenim na zdroje ionizujiciho zareni, vazen
a evidovan, objemny odpad je drcen na drticim zafizeni a
z odpadu se vyluéuje Zelezo, jako druhotni surovina pro
dal$i zpracovani.

B RESSON a.S « Brojova 2113/16, 326 00 Pizeri
Postovni adresa:

Ovéarecka 312, 280 02 KOLIN V
Ceska Republika

tel.: +420 321 740 444
fax.: +420 321 725 005

e-mail: bresson@bresson.cz
www.bresson.cz
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